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Popis vyrobku
Uéel pouzitia: 2K Polyuretan - akrylovy lak prisposobeny pre natieranie s dlhsSim zasychacim

casom pre vysokokvalitné natery Casti stavieb, strojov a konstrukcii.
Je prispOsobeny na natieranie, ale tiez pre nanasanie valcekom.

Charakteristika:

Pojivo: Polyuretan - Akrylatovy systém
Obsah neprchavych zloziek: 75 - 80%
Dodavana viskozita: Tixotropna

Specificka hmotnost:  Specifickd hmotnost’: 1,4-1,5 g/cm® (DIN 51757)
Stupen lesku (DIN 67530) 50-60 % / 60° (stredne leskly)

Vlastnosti: material s dlhSim zasychanim, hrubovrstvo nanasatel'ny
elektrostaticky spracovatelny
Oznacenie: vysoka odolnost’ voci UV a poveternostnym vplyvom

odolny vodi rozpustadlam
Tepelna zat'azitelnost' - dlhodobo 150°C, kratkosobo 180°C
Prilnavost’ (DIN 53151), ocel’ GT 0, zinok GT 0, hlinik GT 1

Uskladnenie: V uzatvorenych originalnych obaloch min.3 roky.
Oznacenie: VbF: Odpada, Nariadenie o nebezpecnych latkach: horl'avy, niektoré odtiene
mozu obsahovat’ olovo (moze byt ponuknuta aj varianta bez olova)
VOC: EU - hrani¢na hodnota pre tento produkt (kat A/j): 500g/I (2010)

Tento produkt obsahuje maximalne: s tuzidlom A060 < 408 g/I
s tuZidiom H 10, H 5, PU 900-25, MS 40 < 500 g/I
s tuZidlom HS 25 maximalne < 420 g/I

Pokyny pre spracovanie

Podmienky spracovania: od +10°C a max. 80% relativnej vlkosti vzduchu.

Tlak (bar) Tryska (mm) Pocet vrstiev: Riedenie:
Natieranie, valcekovanie s
tuzidiom A 060*: - - - 0-5 %
* mozné pouzit’ napr.: mohérovy, vellrovy, jemny filcovy, Rolloplan, nie je mozné pouzit’ penovy valcek
Vzduchové 3-5 1,3-1,5 2-4 20-25%
HVLP 2,5-3 1,3-1,4 2-4 20-25%
Airless 120-150 0,28-0,33 (65-95°) 1 0-15%

Zasychanie Ods::::,hvuoc' pevny na dotyk .ff::&?é prelakovatelny
Teplota 20°C 1,5-2h 8-10 h 24 h -
Teplota 60°C 60 min. -
Konecna tvrdost’ je dosiahnuta po 7-8 drioch pri (20°C)
Riedenie: MIPA 2K Verdiinnung
TuZenie: MIPA H5, H 10, H 25, MS 10, MS 25, MS 40, 900-25, pomer tuzenia 5:1 podla hm.
MIPA PUR Plus Harter A 60, pomer tuZenia 10:1 podl'a hmotnosti

podla objemu 8:1 (lak : tuzdlo A 060) 4:1 (s ostatnymi tuz. okrem A 060)

Této informécia o produkte sl(iZi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaijti podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajli sa
na dihoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavizné a bez zaruky.




. ®
I'I'IIPC\ PU 250-50, 2K PU lak, stredne leskly

Professional Coating Systems

Informacie o produkte Strana 2/2
Spracovatel’'nost’ po
natuzeni zmesi 6-8 hodin
Priprava podkladu Zelezo, ocel’: umyt, eventualne prebrusit’ (hrdzu, okoviny odstranit) a

odmastnit’ s MIPA Silikonentfernerom.
Zinok: umyt’ amoniakovym detergentnym roztokom
Hlinik: umyt, prebrisit’ a odmastnit’ s MIPA Silikonenfernerom.
Kriedujuce staré fasady, pasové casti fasad: Predumytie s MIPA WBS
Reiniger, umyt’ s vodou, umyt’ s MIPA Silikonentfernerom, v pripade
kriedujuceho nateru spevnit’ podklad s MIPA Tiefgrund LH.
Reiniger, umyt’ s vodou, umyt’ s MIPA Silikonentfernerom, v pripade
kriedujuceho nateru spevnit’ podklad s MIPA Tiefgrund LH.

Navrh naterovych systémov: 1- vrstvy systém -pre nizke korézne zat'azenie:
Zakladovanie Zeleza, ocele, hlinika a zinku a vrchné lakovanie
PU 250-50 (Celkova hrubka systému 60 -70 mic.)
2- vrstvovy systém -pre vysoké kordzne zat'azenie:
Zelezo, ocel’:
Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 250-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)
Zinok:
Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 250-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)
Hlinik:
Zakladovat' EP 100-20 (hrubka vrstvy 50-70 mic.)
Vrchny lak PU 250-50 (hrubka vrstvy 50-60 mic.)
Kriedujuce staré fasady, pasové casti starych fasad:
Poskodené Casti starych lakov zakladovat' s EP 100-20 (hr. vrstvy 50-70mic.)
Vrchny lak PU 250-50 (hrubka vrstvy 60-80 mic.)

Spotreba materialu: Priblizne 6- 8 m?%/ kg na jeden néater

Zvlastne pokyny

Len pre profesionalne pouzitie. Niektoré odtiene mozu obsahovat’ olovo, nepouzivat’ pre lakovanie vyrobkov,
ktoré mozu byt v styku s pitnou vodou, potravinami, alebo detmi. Pre natery fasad je mozné kupit’ pastelové
odtiene Specialne vysoko odolné voci UV ziareniu.

Bezpecnostné pokyny

Pocas prace nefajcit, nejest’ a nepit’. Uskladnit’ mimo dosahu deti.

Cistenie nastrojov

Nastroje ihned’ po pouziti oCistite nitroriedidlom .

Likvidacia odpadu

Likvidacia odpadu sa vykonava podl'a pokynov na etikete cez " Dualny systém Nemecka ( Gruner punkt )"
alebo cez zberne kovového odpadu. Balenia musia byt Cisté suché bez cudzich latok a vyprazdnené bezo
zvysku. U plastovych nadob sa musi odstranit’ kovova obruc€. Na vyrobnej etikete nadob musi byt viditel'né
oznacenie obsahu nadob.

Této informécia o produkte sl(Zi iba pre informéciu ! Udaje zodpovedaijli podla nasich poznatkov, stavu techniky a zakladajli sa
na dlhoro¢nych skiisenostiach pri vyrobe nasich vyrobkov. Udaje st teda nezavizné a bez zaruky.




